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ddPeKkTuBHLIN pasgennutenbHblit areHT gha RTM npouecca

Mpouecc RTM (resin transfer moulding uanM wuHKeKkuna) o06bIMHO MCNONb3YeTCA B CEPUNHOM
npomnssoacTBe Npu 6o/blinMx obbemax. OcHacTKa npouecca RTM coctouT mM3 agyx nosaydpopm, KoTopble
naeanbHO COBMNAAANT APYr C APYrOM, CO34aBaf 3aMKHYTYHO Kamepy, KyAa NOMEeLLAaeTcs apMMPOBAHHbBIN
MmaTepuan M 3atem nofaetca cmosa. [ocne TOro, Kak CMOJly 3aKayaslM, M OHA Hayasa OTBep)KAaTbCA, B
npouecce NoAMMepmMsaLUn BbIAENAETCA onpefeseHHOe KO/IMYecTBO Tenaa (3K30Tepma), KOTopoe, B CUy
TO/IWMHbI  OCHACTKM, He MOXKeT pacceaTbcA. CnenoBaTeNbHO, MOMOCTb OCHACTKM BefeT cebsa  Kak
aanabatnyeckan Kamepa, rae M36bITOK Tenna NPMBOAMUT K 3HAUMTEIbHO 6oslee BbICOKMM TeMmnepaTypam, Yem
Te, KOTOpble JOCTUTATCA NPU OTKPbITOM GOPMOBAHUM.

M36bITOK Temnsa MOXKeT MPUBECTM K MoTepe CBOWCTB pasfe/IMTeNIbHOro areHTa, M, Kak MNokasana
NpaKTMKa, OOblYyHble pas3gevUTeNnM He BbIAEPKMBAOT TAaKUX YCAOBMIA. Pe3ynbTaTOM WMCMNO/b30BaHMUA
HenoAxXoA4ALLero pasAe/MTeIbHOro COCTaBa MOMKET CTaTb 3a/MMNaHue M3L4ens B OCHACTKe M 3HauuTeslbHOoe
NnoBpeXKAEeHME KaK MaTpuLbl, TaK U AeTau.

C apyroi ctopoHsbl, npouecc RTM ucnonb3yetca npu 60/blION CEPUIMHOCTM NPON3BOACTBA U TpebyeT

NPUMeHEeHNA pas3geuTeNbHOro areHTa, obecneynBatoWw,ero MHOroOKpaTHbIN cbeM. Ecnn HenpasuabHO BbIOpaTb
TAKOW COCTaB, NOTpebyeTca YacTan KOPPEKTUPOBKA C10A Pa3AeNUTeNs, YTO NPUBEAET K HEHYKHbIM 3a4epKKam
npounssoAacTBa. K TOMy e YacTana KOPPEKTUPOBKA PasaennTens npuBoaMT K ero HaKonaeHUo Ha MOBEPXHOCTU
OCHACTKM, YTO MOXKET NOBJ/IeYb 3a 060 KocMmeTnYeckme aedeKTbl TOTOBOrO U3AENNA, @ TAKXKe 3aTPYAHUTb ero
cbem. MpaKTMYecKoe NpaBUAO NacuUT, YTO M3ObLITOK pPas3feUTeNbHOro areHTa 3aTpyAHAEeT CbeM U3Aenvsa B
60nblueit cTeneHn, YeM HeAOCTaTOYHOE KOJIMYECTBO OHOTO.
B 6osbWWHCTBE CAyvyaeB M3Aenus, NpPou3BoAMMble MeTogom RTM, MMerT TONbKO OZHY NOBEPXHOCTb,
MOKPbLITYIO Fe/IbKOYyTOM, 1 OAHY — 6€3 refieBoro NokpbITUA. FeNIbKOYT HAHOCUTCA KMATPULLY» U MOBEPXHOCTb He3
reNleBoro MOKPbITUA OTAENAETCA OT «KOHTP-maTpuubi». MaTtpuua o6bl4HO npeacTasBnseT coboi HUMKHIO
NMOJIOBUHY OCHACTKM, @ KOHTP-MaTpuLa — BEPXHIO0. B pesynbTaTe TeYeHUA CMOJIbl MU KOHTAKTa C BOJIOKHAMM
KOHTP-MaTpML,a — 3Ta Ta YacTb OCHACTKM, KOTOpas NoABepraeTcs Hanboblemy XMMUYECKOMY U GU3NYECKOoMY
Bo3aencTButo. CnepoBaTeNlbHO, KOHTP-MaTpULy HYXKHO 06pabaTtbiBaTb OCOObIM MOBEPXHOCTHLIM areHToOM,
OT/IMYHBIM OT TOTO, YTO MCMONb3YETCA A/19 MATPULLbI.

M3-3a TaKoi pasHMLbl BONbLWIMHCTBO M3A4EeNUNA TpebyeT NpUMMEHEHUA Pas3IMYHbIX pasgenutenei ana

MaTpULLbl M KOHTP-MaTpuLbl. Tak Kak Mbl Bcerga Tpebyem, 4tobbl U34ene 0CTaBasioCb B HUMKHEN YacTu [0



MOMEHTa OTAENEHUS, IOTUYHO MCNOIb30BaTh PasaenTeNb C 60/1ee BbICOKMM CKOJIbYKEHWEM B BEPXHEN YaCTH,
n c 601€e HU3KUM — B HUXKHEN. MHbIMKU CnoBamu, mbl Tpebyem MpoCcToro OTAENEHMA OT KOHTP-MaTpuLbl U1

6o/s1ee CNoXKHOro — oT MaTpuLbl.

RTM-ocHacmka, o6pabomaHHaa cocmasom Zyvax

PELLUEHUE

PasgenuTenbHblit areHT, UCNOob3yeMbli Ha KOHTP-MaTpuLe, AO0/KeH obecneunBatb OYeHb BbICOKUIA
YPOBEHb CKOMbXKEHUA, U A1A AOCTUNKEHMA Takoro addeKTa Zyvax peKoMeHAyeT cieaytowme NpoayKTb:

1. Sealer GP — nonumep, 3¢PEKTUBHO YCTPAHAIOWMIA MUKPONOPUCTOCTb, MPUCYLLYIO MOBEPXHOCTU

OCHACTKM, U

2. WaterShield — pasgenuTenbHbili areHT, He coAepsKallunii pacTBopuTena, 06a1adatolWniA YHUKAbHOM
pasfenuTenbHOM CNocobHOCTbIO, KOTOPAA COXPAHAETCA AaXKe NOoCae MHOTOKPATHbIX CbeMOB.

Mocne TOro, Kak KOHTP-maTpuLLa 06pabaTbiBaeTCs NepevYncaeHHbIMN Bbille NPOAYKTaMM, OHa roToBa K
paboTe, 1, COOTBETCTBEHHO, MHOTOKPATHOMY LMKAY CbeMoB. 1A NoaneprKaHna KOHTP-MaTpuLbl B paboyem
COCTOAHMM TpebyeTca ToNIbKO No Mepe HeobxoanmocTu HaHocuTb WaterShield.

OnAa HUXKHEN NONOBUHLI (MaTpuLbl) Mbl UCMOJIb3YeM pasfenuTesibHble areHTbl ¢ H6osee HU3KUM
CKO/IbXKEHMEM:

1. Sealer GP — Kak onucaHo Bbille, 1
2. CompositeShield — pa3genuTenbHbll areHT C O4YeHb HU3KMM CKOJIbXXEHMEM, HO BbICOKOM

pasaennTenbHoON cnocobHOCTbIO.

NMPUMEPbBI

McnaHckaa komnaHua Molder Disnova cneumnanm3mpyeTca Ha Npou3BOACTBE FOPOK ANA aKBAaMapKOB,
ncnonbaya metoabl RTM 1 RTM-Light. OcobeHHOCTb 3TOIM 061acTK BU3HECA 3aK/1H0YAETCA B TOM, YTO KOMMNAHUM
TpebyeTca ou4YeHb ObICTPbIi 0OOPOT OCHACTKM pPasAnUYHbIX UBeToB M  dopm. TpeboBaHMAM TaKoro

npon3Bo4CTBEHHOINO nJiaHa OTBEYaeT TEXHO/I0ITnA RTM, OﬁECI’IE‘-IMBaIOLLI,a’FI H806X0,D,MMbIl7I YPOBEHb



NPOM3BOACTBA, @ TaKXKe MPUeMIeMyto LLeHY OCHAcTKU. K TOMy e KauyecTBO MOoJlyvyaeMblx M3Aennin ocTaeTca
CTabunbHO BbICOKUM, He Tpebysa 6ONbLIOro KOAMYECTBa MNOMNPABOK U MeNKOro pemoHTa. O4HON M3 BarKHENLWMNX
onepaunin NPon3BOACTBEHHOIO LMKAA ABNAETCA CbeM U3LENNA.

Ona Toro 4tobbl AOCTMYL MaKCcMManbHOM npowusBoguTenbHoctM, Molder Disnova Bblbpanu
pa3fenuTenbHyto cuctemy Zyvax. TecHoe COTPYAHMYECTBO MeXAyY CrneLmainctamm 3TMX KoMnaHuii NpuUBeno K
YyCOBEPLUEHCTBOBAHUIO MpoLLEecca CbemMa rOTOBbIX M3AeNWI, CyLecTBOBaBLIeMYy Ha npoussoactse. Pabouas
rpynna ocTaHOBM/Ia CBOM BbIOOP Ha NpoayKTax Zyvax, obecneumBlUNi BEIMKONENHbIM pe3ybTarT.

Molder Disnova u3yunmnu npeuvmyliectsa NpoAyKTOB Zyvax, U pewmnnn obpaboTtatb BCHO OCHACTKY
STUMM COCTaBaMM. TEXHUYECKME CMeuMancTbl KOMMAHUM Cpasy yBUAENM pe3ynbTaT — MaTpULbl COXPaHAN
61ecK, Ha KOHTP-MaTpULAxX He H6blNo cnefos cTupona. O6bem BbiMyCKaeMOM NPOAYKLMW CTAaN PacTh, a Bpems,
3aTpayMBaemMoe Ha MPOM3BOACTBO, 3HAYUTENbHO CHU3MIOCL. Onepauma OTAEeNEeHMA FOTOBOro u3genva ot
MaTpuLbl CTasa ropasgo npoLue.

[pyroi  KAMEeHT, amepuKaHckaa KomnaHusa Hired-Hand Technologies, u3rotaBauBatowias
NPOMbILL/IEHHbIE AEeTaNn, UCMoNb30Bana npouecc RTM 6e3 renbkoyTa. Paboune CTafkKMBaAUCh C NpUANNaHNEM
M3L4EeNNIA K OCHACTKE, YTO BENIO K BO3HUKHOBEHMIO PAAA NOBEPXHOCTHbIX AedeKToB. TN Npobaembl Bbi3blBaN
OCTaHOBKY MPOW3BOACTBA, YTO OTPULATE/IbHO CKAa3blBa/sOCb Ha MPOM3BOAMTENBHOCTM TPYAa U MOpPASbHOM
COCTOAHMM COTPYAHMKOB. [MoncK 3dPEKTUBHOrO peleHna No MNOAFrOTOBKE MOBEPXHOCTM MATPULbl U
pa3feneHunto CTaa HacyLWHbIM BOMPOCOM, OMpPeLenstowmm ganbHenee pa3BUTUE KOMMNAHUMN.

Mcnonb3oBaHne  pasgenutenbHom  cuctembl  Zyvax — nossoamno  Hired-Hand  yBenanuntb
NPOM3BOAMTENBHOCTb KaxKAon paboyeit cmeHbl B ABa pasa, NpUMYemM MATPULLbl OCTaBa/IMCb MIAHLEBLIMU M
YMCTbIMK, OOKATKA HOBbIX MATPWUL, CTana NPOCTON K bbicTpoit. Bnaroaapa atomy Hired-Hand yBennumam obbem
NPOM3BOACTBA, a TaKXe BBe/AN pPAL HOBbIX NPOAYKTOB. «Mbl ObliM XOPOLO 3HAKOMblI C npobnemon
HaKoM/eHNA pa3gennTena Ha NOBEPXHOCTM MATPULbl U YAaCTOT NPOBOANAN Lesible AHW, OUYNULLAA ee» - CKasa
Keiit AapoH, pykoBoauTenb 3aBofa Hired-Hand Technologies. «HauaB wucnonb3osatb WaterClean w
EnviroShield, mbl cmoran cpasy e yCKOpUTb NPOM3BOACTBEHHDBIM Npouecc. [oToBble n3aenusa He Tpebosanu

AOI’IO/’IHMTEJ’IbHOﬁ 06pa60TKM, a Ha OYUCTRY MaTpuULbl Mbl TPATU/IN CHUTAHHDbIE YacCbl, @ HE OAHU».

Honyuums b6onee nodpobrHyo unopmayuro o pazderumenvHvix acenmax ZyVax Bl mosiceme, obpamusuiucs 8
moboe  npedcmasumenscmeo Ipynnot  Komnanuii  «Komnosum», a makoce Ha Hawem — caiime
WWW.COmMpOSsite.ru.
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	Эффективный разделительный агент для RTM процесса
	Процесс RTM (resin transfer moulding или инжекция) обычно используется в серийном производстве при больших объемах. Оснастка процесса RTM состоит из двух полуформ, которые идеально совпадают друг с другом, создавая замкнутую камеру, куда помещается а...
	Избыток тепла может привести к потере свойств разделительного агента, и, как показала практика, обычные разделители не выдерживают таких условий. Результатом использования неподходящего разделительного состава может стать залипание изделия в оснастке...
	С другой стороны, процесс RTM используется при большой серийности производства и требует применения разделительного агента, обеспечивающего многократный съем. Если неправильно выбрать такой состав, потребуется частая корректировка слоя разделителя, ч...
	В большинстве случаев изделия, производимые методом RTM, имеют только одну поверхность, покрытую гелькоутом, и одну – без гелевого покрытия. Гелькоут наносится «матрицу» и поверхность без гелевого покрытия отделяется от «контр-матрицы». Матрица обычно...
	Из-за такой разницы большинство изделий требует применения различных разделителей для матрицы и контр-матрицы. Так как мы всегда требуем, чтобы изделие оставалось в нижней части до момента отделения, логично использовать разделитель с более высоким с...
	RTM-оснастка, обработанная составом Zyvax
	РЕШЕНИЕ
	Разделительный агент, используемый на контр-матрице, должен обеспечивать очень высокий уровень скольжения, и для достижения такого эффекта Zyvax рекомендует следующие продукты:
	1. Sealer GP – полимер, эффективно устраняющий микропористость, присущую поверхности оснастки, и
	2. WaterShield – разделительный агент, не содержащий растворителя, обладающий уникальной разделительной способностью, которая сохраняется даже после многократных съемов.
	После того, как контр-матрица обрабатывается перечисленными выше продуктами, она готова к работе, и, соответственно, многократному циклу съемов. Для поддержания контр-матрицы в рабочем состоянии требуется только по мере необходимости наносить WaterShi...
	Для нижней половины (матрицы) мы используем разделительные агенты с более низким скольжением:
	1. Sealer GP – как описано выше, и
	2. CompositeShield – разделительный агент с очень низким скольжением, но высокой разделительной способностью.
	ПРИМЕРЫ
	Испанская компания Molder Disnova специализируется на производстве горок для аквапарков, используя методы RTM и RTM-Light. Особенность этой области бизнеса заключается в том, что компании требуется очень быстрый оборот оснастки различных цветов и форм...
	Для того чтобы достичь максимальной производительности, Molder Disnova выбрали разделительную систему Zyvax. Тесное сотрудничество между специалистами этих компаний привело к усовершенствованию процесса съема готовых изделий, существовавшему на произв...
	Molder Disnova изучили преимущества продуктов Zyvax, и решили обработать всю оснастку этими составами. Технические специалисты компании сразу увидели результат – матрицы сохраняли блеск, на контр-матрицах не было следов стирола. Объем выпускаемой прод...
	Другой клиент, американская компания Hired-Hand Technologies, изготавливающая промышленные детали, использовала процесс RTM без гелькоута. Рабочие сталкивались с прилипанием изделий к оснастке, что вело к возникновению ряда поверхностных дефектов. Эти...
	Использование разделительной системы Zyvax позволило Hired-Hand увеличить производительность каждой рабочей смены в два раза, причем матрицы оставались глянцевыми и чистыми, обкатка новых матриц стала простой и быстрой. Благодаря этому Hired-Hand увел...
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